
Jenroll EX
专为集成平烫生产线设计和制造



作为一家有100多年为客户服务历史的公

司，JENSEN集团是当今世界最大的重型洗

衣设备的制造商。

Jenroll的理念已经是不断改革勇于创新

的。

JENSEN知道，平烫机是平烫生产线的核

心，我们始终非常重视确保和改进平烫机

的实用功效。Jenroll EX
专为集成平烫生产线设计和制造



高效蒸发

实现最佳蒸发效率的关键是使蒸汽热量快

速传递到布草。

JENSEN通过仔细研究和试验设计了新的引

导烫槽内部蒸汽流，最优的热传递是涡流

式蒸汽组合碳钢的烫槽材料。碳钢的热传

导性是不锈钢的四倍还要高，使得表面温

度更高，传递到布草的热量更有效，同时

涡流式蒸汽可以及时将冷凝水从烫槽内表

满带走，防止冷凝水在金属表面形成。这

种涡流汽是Jenroll EX烫槽内高速蒸汽形成

的结果。

  烫槽

用高级钢材制造的烫槽和过渡桥，并经高

温退火。烫槽经过特别的抛光处理以保证

运行顺利，延长烫毡和导向丝带的寿命。

通过烫槽来进行的熨烫操作，由于此金属

可以达到最好的热传导和对湿布草的低摩

擦力，从而达到布草的优良的熨烫效果。

低摩擦力同时也减少了烫毡，导向带和布

草的磨损。

  烫辊

EX型的烫辊由冲孔钢板内焊支撑弹簧制

成，严格的设计保证了整个平面上的平稳

的熨烫压力。焊接后再对整个烫棍进行机

加工，达到所需尺寸。

  烫辊臂弹簧

烫辊臂弹簧使得烫辊能够略微升起，让小

块布草顺利通过平烫机，而不产生变形。

  特殊的烫槽支撑结构

一旦产生严重熨烫挤塞时，挤塞力会传递

到特别的烫槽支撑螺栓上，螺栓断裂，保

证烫槽和侧板不受任何损坏。随后，可以

方便更换支撑螺栓使烫槽回位。如果平烫

机在JENSEN送进机和折叠机生产线中，电

子堵塞报警则是一个标准特点。

  管路

所有管路接口均为法兰连接并分布在机器

的左侧，易于接装。

高品质碳钢制成的重型烫槽 穿孔钢板制成的EX烫辊
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  行星齿轮

每个烫辊用星形齿轮，这是JENSEN多

年采用的技术。星形齿轮将反扭矩减到最

小，防止烫辊被强力顶起，这样，无需在

驱动端施加垂直的力，烫辊就可以自动位

于其对中位置。每个EX烫辊的两侧都有气

缸，可以控制平烫压力和升降EX烫辊。

这些气缸从同一个电磁阀获得压缩空气，

确保烫辊两边的压力一样

  中心定位的EX烫辊

由于特殊的杠杆系统，EX辊筒始终处于

中心位置，因此整个表面的压力均匀。即

使在暂停时，辊筒也在中心位置，保证了

更好的接触。

  排风控制

调整每个EX烫辊来优化吸风，使得烫毡不

会变潮湿，同时EX烫辊不会被冷却。如果

他们调节到最优时，对流的损失将会减少

到最小。Jenroll EX的排风是通过每个烫辊

上的排风扇和一个手动调节的节流阀来进

行调节的，他们将一起连接到平烫机尾部

的主排风管上。

  压力表和节流阀

作为选配项，可以安装自动排风控制，在

第一辊处使用一个压力表，它控制主排风

口的一个电机驱动的节流阀，从而保持第

一辊固定的吸风，一般要比环境空气的压

力低大约0.5mbar。

可调速度

所有Jenroll EX 都装有带变频器的交流电

机，因此可以调整需所需速度。速度范围

可以根据生产量设定。进口传送台的速度

可由另一个变频器独立控制。当更换导向

丝带时，我们提供了一个远程控制单元来

驱动电机。作为选配，对Jenroll EX，每个

EX烫辊都可装有独立的丝带张紧装置。

这个系统将减少导向丝带的断裂并提高熨

烫质量。为了防止启动时导向丝带的断

裂，EX烫辊将从最后一个辊一个接一个

降低。导向丝带的距离可以单独设置。

工作位置 暂停位置 维修位置

中心定位的重型EX烫辊，
配有行星驱动：

– 无反向扭矩，烫辊不会被升起
– 平稳的熨烫压力
– 最好的熨烫
– 导向丝带断裂达到最小

压力表和电机驱动节流阀
– 保持固定的吸风



Jenroll EX 

• 平烫整理线理念

作为当今世界最大的整体自动化洗衣设备

制造商，JENSEN研制生产的平烫机遵循

“平烫整理线原理“, 即平烫线应该是一个

整体系统。以下分六个部分说明：

易安装

每个JENROLL平烫机都装有集成的平烫线

控制系统，使送进机和折叠机可以加入该

控制系统。JENROLL平烫机作为中央能源

分配输出中心，将电、气送往平烫线中的

其它设备。

易操作

可以在送进机的操作面板上控制整个平烫

线。改变送进机的操作程序，平烫线的速

度和折叠程序会自动相应改变。

易控制

主面板和其它面板都可以监控平烫机的

工作。

主面板和其它面板都可以监控平烫机的

工作。

控制面板可以同时提供以下信息和提示：

速度指示

主电机电流（安培）（需打蜡时，指示

灯闪烁）

抽湿口和冷凝口温度

蒸汽进口压力

熨烫压力

烫槽温度过低警告灯

压缩空气压力过低警告灯

易维护

采用免维护技术，如V形皮带、变频器

等，使维护工作仅限于清洁烫槽和更换齿

轮箱润滑油。

可靠性高

JENSEN一直坚持高标准的JENROLL EX设计

和部件选择。主要部件如烫槽、烫辊、

电机和气缸都是由一些著名的供应商根据

JENSEN的规格要求和品质保证制造的。

操作者安全

整个平烫线的任何一个安全防护网或急停

按钮激活时，所有的辊筒会升起来并立即

停止运转。平烫线中的所有设备共用一个

急停电路，这意味着只要急停按钮激活，

整个平烫线立刻停止工作。



一体化的Basic Plus 送进机为平烫机的一个选配项

集成的小件送进机.

JENSEN提供各种能够集成到平烫机中的小

件送进机。送进机可以根据客户的要求进

行配置，送进通道数有2-6可选，从而提

高产能和送进质量。欲了解详情，请联系

JENSEN。

型号和辊筒直径

800, 1000和 1200 mm

辊筒数量：1 – 4

工作宽度：

2500 – 4200 mm

加热方式

蒸气、导热油

安装

JENSEN非常乐意为您提供关于洗衣厂的

建议，提供相关咨询、工厂布局、技术

数据等。

经授权的JENSEN分销商或JENSEN的工程

师将负责执行安装工作，以确保正确操

作。

服务

JENSEN的全世界高质量的销售、服务网

络 分销商 提供给客户包括维护及零配件

的无与伦比的售后服务。

联系我们：

JENSEN提供全套的大型洗衣设备，可根

据客户的要求运输和安装。

如需了解更多信息，请立即联系我们或

者访问网站:

www.jensen-group.com

Local contact

国内联系方式：


