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Hochgeschwindigkeits-Kombinationsfaltmaschine

Jenfold Classic S

Die Standardlésung fir 1, 2 oder 3
klassische Halbierungsfalten

T ENSEN|




Jenfold Classic S

Classic S ist ein Sortiment von Kombina- schnelle und zuverladssige Faltmaschine.
tionsfaltmaschinen mit einer Standard- Die Langsfaltung erfolgt klassisch durch
arbeitsbreite von bis zu 3250 mm LuftstoR zwischen den Klemmwalzen. Die
fur die Langsfaltung in 1, 2, 3, 4 oder 5 Langsfaltanlage arbeitet ohne Reversier-
Bahnen und fir die Kreuzfaltung in nur mechanismen und erreicht eine Lauf-
einer Bahn. Die Faltmaschine wurde mit geschwindigkeit von bis zu 60 Metern pro
weniger beweglichen Teilen als andere Minute. Die Geschwindigkeit wird mit der
konventionelle Kombinationsfaltmaschinen Mangelgeschwindigkeit synchronisiert. Je
konzipiert. Das Ergebnis ist eine sehr nach Art der Waschestucke, der Produkt-

kombinationen und der gewinschten

Falttechniken kann die Langsfaltanlage
mit Kreuzfaltanlagen kombiniert werden.
Daruber hinaus kann sie mit Kombinations-
Kreuzfaltmaschinen fur Kleinteile und
Stapler fur Mehrzweckmangelstralien

kombiniert werden.

LF - Langsfaltsektion

@ Die Waschestucke hangen an der
1. Langsfaltung (B) frei von der Oberseite
des Transportbands der Faltmaschine.
Die Langsfaltung erfolgt durch LuftstoR
zwischen den Klemmwalzen. Der
Luftstol kann gemals der Dicke der
Waschestlcke angepasst werden, so
dass ein schnelles, einfaches und
effizientes Falten sowohl von leichten
als auch von schweren Wdschesticken

ermaoglicht wird.



@ DieWésﬁﬁestMé werden von Gurten

durch d|e I\/\aschlne gefuhrt. Diese Technik

verhmdert eé dass die Waschestiicke

,herausrut,schen oder falsch zugefuhrt

werden. Die Anpressfunktion stellt dabei

~eine optimale Faltqualitat sicher.

@“bie Langsfaltung C erfolgt durch Sand-
wich\-Transportgurte und LuftstoBS. Durch

das é\andwich—Design wird eine optimale

Reiblj\ngskraft und eine hervorragende

Faltquélitat gewahrleistet.

‘ Optlonal kann die Maschine mit der
Funktlon einer 3. Langsfaltung aufgeristet
werden, per ,Kaskaden-Faltung”. Diese
\Fﬁnktion \‘erm()glicht eine einfache, aber

“‘sekundenschnelle Langsfaltung, um zwei

Langsfaltungen mit Kanten innen oder

ayBen 0deq3 normale Halbierungsfaltungen

O)

durchzufuhren. Bypass ist moglich. Bitte
beachten! Die dritte Langsfaltung ist
nicht moglich in Verbindung mit der
Standard-Kreuzfaltung @ oder mit dem

optionalen Drapierstapler fur Kleinteile.

Bypass-Systeme

Zwei Bypass-Systeme in der Langsfaltsektion
ermaglichen es Ihnen, einen Bypass-Abwurf
von groBBen Teilen zum rickwartigen

Tisch durchzufihren oder Kleinteile durch
die Maschine z.B. in eine Kombinations-
Kreuzfaltmaschine fur Kleinteile und zum
nachgelagerten Stapler umzuleiten. Weitere
Bypass-Systeme stehen gemals Bahnen-

teilung oder Optionen zur Verfigung.

XF - Kreuzfaltung
Das Classic S Modell verwendet als Standard

eine einfache und schnelle Kreuzfalt-

maschine, die 1, 2 oder 3 Kreuzfaltungen
als Halbierungsfalten erstellt. Als Option
kann die Faltmaschine mit einer Auswahl
an Kreuzfaltsektionen geliefert werden, die
Sie schon von der Jenfold Classic Produkt-

reihe kennen.

@ Die erste Kreuzfaltung wird zwischen
den Andruckwalzen erzeugt. Der Abstand
zwischen den Walzen, und somit der
Walzendruck, wird von einer mechanisch
gefederten Walze automatisch angepasst.
Das gewadhrleistet eine ausreichende
Reibung zwischen den Walzen und den
Waschestucken. Die Gurte des Auslaufcon-
veyors steuern die Walzen der 1. Kreuz-
faltung und fuhren die Waschesticke auf
dem Auslaufconveyor. Die Standard-Kreuz-
falteinheit ist fr leichte Materialien und

max. zwei Langsfalten geeignet.



Drapierstapler fur Kleinteile unter der 1. Langs-
faltung (Option fir 2-Langsfaltenmaschinen).

Der Drapierstapler mit 1 festen Ablagestange ist
auch mit 3 rotierenden Ablagestangen erhaltlich.

Stapelprinzip des Drapierstaplers

Das neue Jenfold Classic Modell SW

Optional kann die Kreuzfaltmaschine
mit Sandwich-Gurten und Walzen mit
groflem Durchmesser geliefert werden. Die
Gurte fihren die Waschesttcke und pressen
sie. Damit wird die exakte Faltung und Glat-
tung der gefalteten Kanten sichergestellt.
Der Abstand der Walzen, und somit der
Walzendruck, wird mithilfe von Luftzylindern
automatisch angepasst. So wird eine optimale
Reibungskraft und Flexibilitdt, unabhangig
von Waschetyp und -stdrke, sichergestellt.
Bei Waschestau oder Not-Aus, oder beim
Offnen der Sicherheitsabdeckungen zu den
Kreuzfaltungssektionen wird der Abstand
zwischen den Walzen an der 1. Kreuzfaltung
automatisch erweitert, so dass der Bediener

die Waschesticke einfach entnehmen kann.

@ LuftstoR zwischen den Klemmwalzen

bei der ersten Kreuzfaltung wird fur leichte

Waschesticke und nach nur 2 Langs-

faltungen empfohlen.

Faltschwert zwischen den Klemm-

walzen bei der ersten Kreuzfaltung wird fur
schwere Waschesttcke und nach nur

3 Langsfaltungen empfohlen.

@ Aufnahme und Abwurf an der ersten
Kreuzfaltung wird fur leichte Waschestcke

und nach nur 2 Langsfaltungen empfohlen.

EN-Faltung mit Faltschwert an der

3. Kreuzfaltung ist die Standardlosung fur

Halbierungsfaltungen.
Faltschwert und Reversierconveyor

Ein Reversierconveyor an der

2. Kreuzfaltung wird fur hochqualitative

Halbierungsfaltungen schwerer Waschesticke
empfohlen, z.B. Tischwasche und Feder-

bettbeziige, und nach 3 Langsfaltungen.

Auslauf-Transportband
Das neue Jenfold Classic Modell SW

Das neue Jenfold Classic Modell SW ist eine
Weiterentwicklung des beliebten Jenfold
Classic S Modells. Es hat eine 200 mm
breitere Kreuzfaltsektion und erméglicht
Kreuzfaltungen bis zu 1030 mm. Die neue,
breitere Kreuzfaltung wurde aufgrund
groRerer Abmessungen von Hotelwasche
konzipiert. Wie das Jenfold Classic S
Modell ist das SW-Modell mit einer
Auswahl von Kreuzfaltsektionen verfigbar,
die unter Bertcksichtigung der
verschiedensten Anforderungen weltweit

konzipiert wurden.



Jentrol MMS SPS und Steuersystem

mit Touchscreen

Passgenaue Faltungen machen eine
sekundenschnelle und prazise Steuerung
erforderlich. Das Jentrol MMS SPS Steuer-
system ist das neueste und fortschrittlichste
MMS Steuersystem mit Touchscreen, das
eine optimale Steuerung der Faltparameter
gewadbhrleistet. Insbesondere fur Mangel-
stralen fur hohe Qualitat ist es unerlasslich,
die Prazision der Faltfunktionen sicher-
zustellen und eine angemessene
Geschwindigkeit und Steuerung der
gesamten Mangelstralle im Allgemeinen
zu gewahrleisten. Das Jentrol HMI-Steuer-
system verfugt iber einen schnellen und
prazisen Prozessor, eine anwendungs-
freundliche Mensch-Maschine-Schnittstelle
in verschiedenen Sprachen und

eine Option fur den Fernzugriff-Service.

Anwendungsfreundliche
Mensch-Maschine-Schnittstelle

bereit fir Cockpit

Die MMS-Steuerung ermaglicht Ihnen
einen Betrieb mit Staplersortierung, auto-
matischer Bahnkombination, integrierter
Mangelstralensteuerung vom Eingabeende
aus, variablen Geschwindigkeiten etc.
Fernzugriff auf die Faltmaschine von der
Eingabe aus erfolgt (iber ein separates
Bedienterminal oder Eingabeterminal. Die
Software ist bereit fur das hochmoderne
Management-Informationssystem Cockpit
und Jenassist Fernzugriff-Service Uber
VPN-Verbindung. Als Standardfunktion
des Software-Programms konnen alle
statistischen Produktionsdaten einfach
Uber einen USB-Anschluss an der
Vorderseite des Bedienerterminals in

ein Excel-Kalkulationsblatt exportiert

werden.

Detaillierte Informationen pro Kunde /
Artikel oder bis zu 99 Kategorien mit
Daten zu:

- Produktion pro Bahn

- Auswerfen und Sortieren (Reparatur /

Neuwadsche)

Sie konnen die 0.g. Daten fir jede Rezeptur
und fir alle Rezepturen gesamt abfragen.
AuBerdem konnen Sie auf differenzierte
historische Gesamtangaben zugreifen:

- pro Tag

- pro Rezeptur

- pro Tag / Rezeptur / Stapel

Mit Kunde / Artikel (entsprechend der
Einstellung) konnen Sie die Historie noch
weiter eingrenzen:

- pro Tag

- pro Tag/Kunde

- pro Tag / Kunde / Artikel



Beispiel eines typischen Layouts. JENSEN stellt Ihnen
gerne bei Bedarf weitere Modelle zur Verfiigung.

Wenden Sie sich an lhren JENSEN-Vertriebspartner vor Ort.
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- pro Tag /Kunde / Artikel / Stapel

- Gesamt fur jedes Kriterium

Funktionen und Optionen

- Jentrol MMS SPS-Steuerung und Bedien-
terminal mit Touchscreen und Digitalzahlern

- LED-Anzeigen zur Kontrolle des Betriebs
am SPS-Rack

- 2 Luftdruckversorgungen an der Langs-
faltung B und K

- 2 Luftdruckversorgungen an der Langs-
faltung C

- Automatische Umleitung von verdrehten
und falsch eingegebenen Waschesttcken
zum Rucktisch

- Automatisch 1 oder 2 Kreuzfaltungen

- Automatisch 2 oder 3 Kreuzfaltungen

- Staukontrolle in der Langsfaltsektion fur
kleine Waschesticke

- Staukontrolle in der Langsfalt- und Kreuz-

faltsektion fir groRe Waschestiicke

- Automatisch 2 oder 3 Kreuzfaltungen

- Zahnriemenantrieb

- Drapierstapler fur kleine Stiicke am Rucktisch
Installation

JENSEN unterstitzt Sie gern bei Ihrer
Planung mit professioneller Beratung,
Zeichnungen und technischen Daten.

Die Installation der JENSEN-Maschinen

wird fachgerecht von JENSEN-Technikern
oder JENSEN-Vertragshandlern ausgefihrt.

Service

Das weltweite Netz hochqualifizierter
Vertriebsfirmen mit eigenem Wartungs- und
Ersatzteilservice ermaglicht es JENSEN, Uberall

tatig zu sein. Profitieren Sie vom JENSEN-

Service, der uber hervorragen(‘i

kenntnisse verfugt und thnen p

oder vor Ort mit Rat und Tat zur

Rufen Sie uns an...

JENSEN bietet die komplette Produktpalette
\

fir Waschereibetriebe an, plant, Iie%wﬂd

installiert nach Ihren Anforderungen.

Bitte sprechen Sie fir weitere Informationen

unsere lokalen Vertriebsfirmen und

Vertragshandler an. Im Internet finden Sie

Adressen und Telefonnummern Ihrer lokalen

Ansprechpartner: www.jensen-group.com

Kontaktadresse

| ]

www.jensen-group.com

Gewinnen Sie tiefe Einblicke
in unsere Technologie auf YUU TUhe

www.youtube.com/jensengroupcom

Jenfold_Classic_S_DE_160517_Frontal-1



