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H O C H G E S C H W I N D I G K E I T S - F A L T M A S C H I N E  
F Ü R  K I S S E N B E Z Ü G E ,  S T A N D A R D P R O D U K T I O N

We develop for you!
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PILLOWCASE FOLDER
JENSEN TEXTILE

Pr
in

te
d 

in
 S

w
itz

er
la

nd
 V

.D
. 1

50
0,

 1
1.

99
 ©

 A
te

lie
r J

ak
ob

 A
G

, C
H

-1
78

3 
Ba

rb
er

êc
he

Technische Änderungen vorbehalten/Abbildungen zeigen zum Teil Sonderausstattungen

Anwendung
• Handeingabe, Hochgeschwindigkeits-

Faltmaschine für Kissenbezüge, Standard-
bis «King» -Grössen; die Maschine macht
max. 2 und 3 Querfaltungen (inkl. Vorfalt).

• Der Pillowcase Folder ist die perfekte Er-
gänzung zur Gesamtheit der Faltmaschi-
nenlinie, um Ihre Produktionsanforderungen
zusammen mit der JENTEX und dem
FITTED SHEET FOLDER zu vervollständigen.

Charakteristika
• PLC gesteuert, mit bis zu 99 ausgewähl-

ten Programmen
• Die Eingabeposition entscheidet darüber,

ob ein Vorfalt gemacht werden soll oder 
nicht. Für Kingsize Kissenbezüge wird der
Vorfalt mittels eines Luftstosses über der 
Schablone gemacht.

• Die Längsfaltungen werden mit dem be-
kannten Faltprinzip Luftstoss zwischen 
Klemmrollen gemacht.

• Die Querfaltungen werden mittels eines 
Schwertes zwischen gummierten Klemm-
rollen gemacht, um so die Flexibilität zu 
optimieren.

• Die Maschine ist auf Rollen installiert, um 
sie einfacher bewegen zu können.

• Pressstapler mit einer minimalen Stapler-
kapazität von 125 Stück.

• Hoher und niedriger Pressdruck,
um die Qualität der verschiede-
nen Produktdicken zu optimieren.

• Sicherheitsabdeckungen, welche den 
neuesten Anforderungen entsprechen.

• Bedienungsfreundliches Konzept (erleich-
terter Zugang, keine Ketten nur Antriebs-
riemen, geräuscharm)

Optionen
• 2. Qualitäts -Stapler
• Kartoneinleger; der Karton wird in der 

Querfaltung XFA eingelegt.
• CT 342 Touch Screen
• Arc-Net zur Datensammlung
• Drucker für Statistiken

AKAB OF SWEDEN AB

Bussgatan 4
SE-504 94, Borås
Phone: +46 (0)33-23 36 00
Fax: +46 (0)33-13 68 67
E-mail: info@akabofsweden.com

JENSEN AG BURGDORF

Textile Division
Buchmattstraße 8, CH-3400 Burgdorf

Phone: +41 (0)34 426 14 14
Fax: +41 (0)34 426 14 15

E-mail: sales@jensentex.ch

PREFOLD
für «king»-

Grösse

L FA
Halbierungs-

faltung

L FB
Viertel-
faltung

XFA
Halbierungs-

faltung

XF B
Viertel-
faltung

XFC
Fixmaß-
faltung

Eingabetisch  verstellbar

Anschluss Druckluft

Anschluss Elektrizität

Stapler

Stapler für 2. Qualität (Option)

Kartoneinleger (Option)

PLC-Steuerung

Druckluft
6 bar/85psi, 3/4"
~ 7,8 m3/h
~270 cf/h

Elektrizität
      3 x 400 V
oder 3 x 230 V
50/60 Hz, 1kW, 3A

Taktzeit

1,75
Sek./Stk.

1540lbs
1320 lbs

G.w. 700kg
N.w. 600kg

Wäschemaße Faltmaße

Min.  500 x 500 mm / 19 1/2" x 19 1/2"  
Max. 1050 x 500 mm / 41" x 19 1/2"

135 x 195 mm / 5 1/2"  x 7 1/2"

Längsfaltungen Querfaltungen

2300mm / 90"
2300mm / 90"
2300mm / 90"

L.
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H.

Versanddaten
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